B G GRegio

B E EnerGIEAG

Workshop IGAS Absenkpfad Nahrstoffverluste

Gregio Energie AG / 16.05.2022

Klima, Energie und Photosynthese —
Natur, verbunden mit Technik als Losung des Klimawandels
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Volter / AHT
Holz-Kohlevergaser
Import flr ganze CH

B G GRegio

B E ENERGIEAG

Produkteprogramm der
Gregio Energie AG

HTC Karbonisierung
Entwicklung / Produktion
Vertrieb DACH Lander

_ Volter
Syngas = AHT

Biokohle| = HTC |

Flexbio Biogas-
Festbettfermenter
Import fur ganze CH
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I K Klima GRischa

. G Klimastiftung Graublinden
Energie und Landwirtschaft

HTC Innovationscampus Rheinmtuhle
B K Klima GRischa

. G Klimastiftung Graubunden
Energie und Landwirtschaft

Klima GRischa / Klimastiftung Graubiinden
HTC Innovationscampus Rheinmiihle
Energie + Landwirtschaft
Grindung Dezember 2017

T

HTC-Reaktor Heissgas aus Biomasse NETZ Nahrstoff- und NEWU Projekt
BFE-Pilotprojekt fur Industriewarme Energietechnikzentrum Naturdunger EG-Flexbio
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Biofilter fur
Abluft

a

Milchkuhstall
Tierwohl ++

Produktion
silofreie Milch

Reitnauer

Anlieferung
Raufutter
Silofreie Futterung

Weide und Auslauf

far Kiihe

Projekt Kuhrerhof

— Klimafarming —

Biogastankstelle
Einspeisung Gasnetz

25 A\ “

I
»

Gargulle |

Rheinmiihle

Streuen
auf Feldern

> Verkauf

P Stomnetz KEV

Garglille auf Feld
mit Schleppschlauch

Anlieferung
von Biomasse

| Anlieferung Holz
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Schema HTC-Verfahren Gemeinde Zermatt
ARA Zermat und andere ARAS

‘orklarung

FRS-
Entwisserung  Mulde

Abwaszer
I Frischschiamm

HTC-Anlage Klarschlamm

HTC-Reakior
genuchsdichter Bunker Rea P T
' kinrschnecke hmreaksar Kohle-Wasser. Trennung

Bav utwassar HT!‘““";:;Q mit Bucher-Presse Trocknung Brikettierung HTC-Kohie

Frischschiamm Varverg
— Kohle.
m -, schlamm Kbl
-@_— TaE=14% { S5E0% TE
Schnecen. Schnecken. "‘éi:r' ::
T8=15% | pumpe pumpe 7 SUAL

‘ Saun-Zugats Prozess.
L abwasser

mit Phosphar

Ersrgir charch
Wargasung von Kohle

Biogasaniage Julen und anders z B, Visp. Landwirtschafsbeirebe eic.

‘gesuchsdichier Vormaum Fast.
Werparung fs=ig.
Trennung

— o H-Z .

| . e’ Gasspeicher
Stippung  AmMmeniaks  Faimitel  Kaluen-
: wascher Magnesium- Varfuter
gernuchsdichier Behalter Falimisel
Zenarifuge .
Danngdle in
Flexbio DOngeraerk —-w-

Speisereste

Donnphase Aerobe Machbehandlung

Feststoff Anaemobe Behandlung mit infegrierer

Worbehandiung ' Phosphorfaliung

Uberschus sschiamm
Fesisind.
1 dinger Ammaniume- KMP-
Dornguile Sulfat-Danger Danger
aud Feld

Extl. Trocknung zu Gamulal
mit Warme Bicgasaniage Visp
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Projekt Kuhrerhof

— Klimafarming —

welliess

Dairy Wellness

Reitnauer Chur

* 7000 Chur

* Rheinmiihleweg 64

© 2020 Andreas Mehli



Projekt Kuhrerhof
At

wellesy . ¢

— Klimafarming —
Dairy Wellness

Milchkuhstall Tierwohl ++

Im Zentrum unseres Konzeptes
Kuhrerhof stehen das Tier und die
Umwelt. Wenn es diesen gut geht,
stimmt es auch fiir die Menschen.

Grossziigige helle Stallungen, gutes
Raumklima, freiwilliger Tierverkehr
— so entstehen perfekte Produkte.

Melkroboter fiir freiwilliges Melken

Klima

Die Kiihe sollen sich sauwohl fiihlen

Der grossziigig dimensionierte Stall Das Futter wird
bietet besten Komfort fiir die Kiihe per Roboter stlindlich nachgeschoben
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Projekt Kuhrerhof
— Klimafarming —
Dairy Wellness

Aatis

welliess

Getreide - Maissprossen — sporenarme
Futterung

Maiskorner aus der Region =
effiziente Lagerung im Silo

Getreidekorner aus der Region =
effiziente Lagerung im Silo

Mit diesem Verfahren werden die Kithe mit silofreiem

Futter versorgt, das genligend einheimisches Eiweiss
enthalt, um hohe Leistungen erzielen zu kénnen.

Sauber, energieeffizient, mit Bioenergie.
Ein komplett geschlossener Kreislauf.

Die Keimung und der Aufwuchs
erfolgen innerhalb 7-10 Tagen.

Energiegehalt verschiebt sich zu
Gunsten von Eiweissen,

Enzymen und Starke.

Schmackvolles, sauberes, frisches Griinfutter, unabhangig
vom Wetter, steht das ganze Jahr Uber zur Verfiigung.
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Projekt Kuhrerhof

— Klimafarming —
Dairy Wellness

Aatis

wellesy . ¢

Hofbiogasanlage Flexbio Festbettfermenter

Sehr einfache Anlagetechnik, alles in einem
Container verpackt. Durchweg flexibel.

Die Fillkorper erméglichen den Bakterien
die 400-fache Oberflache.
Keine Ausschwemmung.

Wir investieren in die Biogastechnik der
Zukunft. Die Festbettfermenteranlagen
haben ein sehr hohes Potenzial.

Vor allem die flexible Gasproduktion in
gestuften Einheiten ist ein Riesenvorteil. Die
Anlagen kénnen (iber Nacht runtergefahren

werden.

/

Das Biogas wird aufbereitet. Ob direkt ins
Gasnetz oder fiur Fahrzeuge.
Beides ist moglich bei uns.

Die Containermodule kommen fixfertig an. Nur noch

verrohren. Das Verfahren bedingt diinnfliissige Substrate.

Auch der Gasspeicher ist im Container

© 2020 Andreas Mehli = Rheinmiihleweg 64 = 7000 Chur



Projekt Kuhrerhof

— Klimafarming —
Dairy Wellness

Aatis

wellesy . ¢

Naturdiingerproduktion aus Gargiille mit
Ammoniakwascher - eine saubere Sache

Doe massive Zerkleinerung ermoglicht eine
effiziente Nachbehandlung der Gargiille bis zu
einleitfahigen Abwasser

Fiir uns ist der Einbau
modernster Anlagen zur
Reinigung
der Abluftstréme und
Schliessung der Kreisléufe
Selbstverstdndlichkeit.

Die Batch Behaalter fiir die Feststoffetfernung und
rechts der Ammoniajkstripper der die gesamte Abluft
reinigt und daraus Diinger gewinnt.

In modernsten Anlagen machen wir aus den
Restfeststoffen ein Naturdiingergranulat.
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Projekt Kuhrerhof :
— Klimafarming - ﬁ%&;{
Dairy Wellness —

Naturdiingerproduktion

ASL Naturdiingergranula
Stickstoffdlinger

Die Gdrreste werden bei uns aufbereitet.
Wir bekommen zwei geruchlose Diinger,
die sehr gezielt eingesetzt werden kénnen.
65 % des Volumens kénnen dann sehr einfach
verregnet werden.

Naturdiingertrockner mit Abwarme
BHKW

=
o= = A

Anlieferung eingedickte Garreste

Biogasanlage Kuhrerhof.
10 Flexbio 40 Container erzeugen ca.

Arnold
100-120 m? Gas/Std. Eindampfanlage mit

Abwarme aus
Holzverstromung

Verregnung
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FlexBio-Anaerobtechnik

Anaerober Festbettreaktor = Hochleistungsreaktor

Oetimaler Lebensraum fur Anaerobier

* An Tragermaterialien anhaftender Biofilm

* Ausbildung von hochaktiver, syntropher Lebensgemeinschaften
* Reduzierter Austrag der Mikroorganismen

« Kurze Verweilzeiten mdglich (unter 6 Stunden)

« Deutlich hohere Toleranz gegentiber Prozessschwankungen

FULLKORPER SYNTROPHE LEBENS BIOFILMAUFBAU
GEMEINSCHAFTEN

ANAEROBER FESTBETT

golism CH,

ABWASSER

aadogena Bakiaren

acetogere Baklnen

Obertlachernergroarung
aul 420 m¥m?

VORGEREINIGTES
WASSER

METHAN
FLEXBIO® Technologie GmbH « Otto-Hahn-StralRe 7a, 37574 Einbeck » www.flexbio.de * E-Mail: info@flexbio.de
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FlexBio-Anaerobtechnik Tt
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(O FLEXBIO
-~ TECHNOLOGIE
Anlagenmodul AF-100:

Vollstandige anaerobe Behandlungsanlage i

Uberlauf-Sammelrinne Entgasungsbehalter mit
liber die gesamte Lange Warmeriickgewinnung

=
T e

Revisionséffnung Gasanschluss 1 Gasanschluss 2

Anaerober Festbett
V =50m?
OberflachenvergréRerung 420 m%m?

Flussrichtung-Abwasser ‘ FIussrichtung—Gas,,}’ ‘

Oberflachenvergrofierung von ca. 80 m? auf 21.000 m2 in einem 40 ft Container
Optimierte Verfahrensweise auf engstem Raum:

gleichmafiige Substratverteilung und optimierte Prozessbedingungen @
FLEXBIO® Technologie GmbH « Otto-Hahn-StralRe 7a, 37574 Einbeck » www.flexbio.de * E-Mail: info@flexbio.de
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FlexBio-Anaerobtechnik

Anlagenmodul AF-100:
Vollstandige anaerobe Behandlungsanlage

1

. Zulauf-Prozessanschluss
Warmerilickgewinnung

Heizungsanschluss
2 x Flansch DN50

Umwalzleitung |

Prozessanschluss DN50
— Bypass-Anschluss

Durchflusszahler — fur Prifarmatur

pH- und Redox-Potenzial-
Messarmatur in der Umwalzleitung —— Hauptsteuerung
Druckluftkompressor —
Ansteuerung der Prozess-Klappen
—— Heizungs-

Strom-Anschluss —

Netzanschluss kreislaufpumpe

—— Rohrbiindel-
Waérmetauscher

Zulauf-Anschluss Flansch DN150 —

— Befillungs-

Input u. Umwalzpumpe —
/Entleerungsleitung

Reservepumpe —1 -

FLEXBIO® Technologie GmbH « Otto-Hahn-StraRe 7a, 37574 Einbeck « www.flexbio.de * E-Mail: info@flexbio.de
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(o FLEXBIO

TECHNOLOGIE

FlexBlo-Abwasserbehandlung i’
Anlagenmodul BBM-100: w
Vollstandige aerobe Behandlungsanlgge inkl. Ultrafiltration

n‘u

Belebungsbecken

MBR-Membrane 2 bis 4
Module (je nach Bedarf)

FLEXBIO® Technologie GmbH « Otto-Hahn-StraRe 7a, 37574 Einbeck « www.flexbio.de * E-Mail: info@flexbio.de
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FlexBio in der Praxis " (O FLEXBIO
7 TECHNOLOGIE

Projektierung und Umsetzung am Beispiel einer kleinen :

Brauerei

&k < 5
T AR

Planung, Auslegung, Modellierung...

... Herstellung, Bauiiberwachung und
Inbetriebnahme! @

FLEXBIO® Technologie GmbH « Otto-Hahn-StraRe 7a, 37574 Einbeck « www.flexbio.de * E-Mail: info@flexbio.de
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FlexBio in der Praxis ' (b FLexsIO

42

o TECHNOLOGIE
Beispiel: Platzsparende Aufstellung der -

Gasaufbereitung und Gasverwertung (Gastherme)

Gasspeicher
1 x GS-100.HC

Gasaufbereitung
Entschwefelung u. Trocknung

Anaerobe Abwasserbehandlung
2 x AF-100.HC

Gastherme 150 kWth
Container mit Not-Fackel

Anaerobe Behandlung von bis zu 400 m%d Abwasser mit einer maximalen CSB-Fracht von 1.400 kg/d

FLEXBIO® Technologie GmbH ¢ Otto-Hahn-StralRe 7a, 37574 Einbeck « www.flexbio.de « E-Mail: info@flexbio.de
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(o FLEXBIO

TECHNOLOGIE

FlexBio Iin der Praxis

Beispiel: Platzsparende LOsung, jederzeit erweiterbar

Anaerobe Behandlung von bis zu 400 m%d Abwasser
mit einer maximalen CSB-Fracht von 1.400 kg/d

2 x Misch- und Ausgleichsbehélter je 200 m3

Gasspeicher
1 x GS-100.HC

Anaerobe Abwasserbehandlung
2 x AF-100.HC

BHKW 50 kWel, 100 kWth
Containerldsung mit Not-Fackel

Abwasser-Vorbehandlung
Schneckensieb
FLEXBIO® Technologie GmbH « Otto-Hahn-StralRe 7a, 37574 Einbeck » www.flexbio.de * E-Mail: info@flexbio.de
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FlexBio in der Praxis @FLEXBIO

N . o TECHNOLOGIE
Beispiel: Platzsparende Losung nach Baukastenprinzip e

J-.I.

-énx

Anaerobe Behandlung von bis zu 2.800 m%d Abwasser (z.B. bei
ca. 2 Mio. hl im Jahr) und einer CSB-Fracht von bis zu 9.800 kg/d
Energieproduktion: elektrisch 450 kW und thermisch 650 kW

FLEXBIO® Technologie GmbH « Otto-Hahn-StraRe 7a, 37574 Einbeck « www.flexbio.de * E-Mail: info@flexbio.de
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M G GRegio

B E enerGIEAG

Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!

Demopark fur erneuerbare Energien aus Biomasse Rheinmihle Chur
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